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Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Ablosen eines a uf 
einem Tragerdorn (2) befindlicheh Schlauchrohlings (3). Durch Einleiten eines 
Mediums uber eine Einrichtung (10) wird der Schlauchrohling (3) von dem 
Tragerdorn (2) gelost, wobei alternativ oder erganzend eine Ablosung uber die 
Anlegung eines Unterdruckes an eine den Schlauchrohling (3) umgebende Hiilse 
(4) realisiert wird. 



Bezug zur Figur 4 
Wsp 
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Vorrichtung und Verfahren zum Ablosen eines Schlauchrohlings von einem Trager- 
dorn 




Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Ablosen eines 
' Schlauchrohlings von einem Tragerdorri nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 bzw. 
8 sowie des Anspruchs 10 bzw. 13. Das Verfahren und die Vorrichtung sind insbe- 
sondere zum Ablosen eines schlauchformigen Luftfederrohlings von einem Tragerdorn 
geeignet. 



Aus der DE 27 50 6 42 C2 ist ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung be- 
liebiger Rphlinge aus elastomerem Material bekannt, wobei zur Entfernung eines 
Kerns das Erzeugnis auf einen Teppich mit einer hohen Reibungszahl gelegt wird und 
dem besagten Teppich, vorzugsweise aus 1 einem in Querrichtung genuteten Gummi, 
eine Langsbewegung aufgezwungen wird. Ferner ist beschrieben, dass der Kern vor 
Aufbringen des Erzeugnisses mit einem geeigneten Trennmittel, wie z. B. einer Sili- 
konlosung, Ciberzogen werden kann und dass in das Erzeugnis Druckluft eingefuhrt 
wird, um eine gewisse VergroSerung des Erzeugnisses zu erzielen. 
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Aus der DE 21 40 9 56 C3 ist eine Vorrichtung zum Herstellen von Krummerschlau- 
chen auf Dornen beschrieben, bei der ein Kriimmerrohling mittels eines Schubzylinders 
auf den Dorn geschoben wird. Durch den druckdicht ah die hintere Stirnseite des 
Kriimmerrohlings ansetzbaren Schubzyiinder wird erreicht, dass beim Aufschieben des 
Krummerrohlings auf den Dorn die im Rohlingvolumen enthaltene Luft nicht an dem 
Schubzyiinder vorbei entweicht, sondern zwischen dem. Kriimmerrohling und dem 
Dorn zu einem Luftpolster fiihrt, das den Aufschiebevorgang erleichtert. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, 
eine Vorrichtung und ein Verfahren bereitzustellen, mit denen schlauchformige Rohlin- 
ge endlicher Lange leicht von dem Tragerdorn getrennt werden konnen, so dass eine 
schnelle Weiterverarbeitung des Rohlings und eine Wiederverwendurig des Trager- 
dorns gewahrleistet ist; 

ErfindungsgemaG wird dies durch Verfahren mit Merkm'alen des Anspruchs 1 qder des 
Anspruchs 8 sowie eine Vorrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 10 oder 13 
gelost. 
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Durch das Einfiihren einer Einrichtung zum Ein leiten eines Mediums an einem Ende des 
Tragerdorns zwischen dem aufextrudierten Rohling und dem Tragerdorn und dem Ein- 
blasen bzw. Einleiten eines Mediums durch die Einrichtung w.ird gezielt ein Luftpolster 
|)der Film geschaffen, wodurch der in alter Regel an dem Tragerdorn anhaftende Roh- 
ling abgelost und ein Trennspalt erzeugt wird, aufgrund dessen ein leichtes Entfernen 
des Tragerdorns moglich ist. 
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Urn ein gleichmafciges und vollstandiges Ablosen des Rohlings zu gewahrleisten, ist 
das der Einrichtung gegeniiberliegende Ende des Rohlings abgedichtet oder eine zwek 
te Einrichtung ist zwischen Rohlirig und Tragerdorn eingefiihrt, damit der Rohling nicht 
an einer Stelle bzw. fiber einen bestimmten Abschnitt des Umfanges des Tragerdorns 
haften bleibt. Wird der Rohling an einem Ende abgedichtet, beispielsweise durch. die 
Montage einer Schelle oder eines Verschlussringes, wird der Rohling bis zu der Ab- 
dichtstelle vollstandig abgelost. 



Zum leichteren Ablosen des Rohlings von dem Tragerdorn ist vorgesehen, dass dem 
Medium fliissige oder pulverfdrmige Trennhilfen beigefug.t werden, die ein leichtes 
Ablosen unterstiitzen oder ermoglichen. Die Trennhilfen oder Trennmittel konnen vor 
der Konfektionierung des Schlauchrohlings auf dem Tragerdorn aufgebracht werden, 
oder der Tragerdorn ist antihaftbeschichtet. 

Nach dem Ablosen des Rohlings von dem Tragerdorn ist vorgesehen, dass dieser 
durch da.s Medium herausgedriickt wird, beispielsweise wenn der Tragerdorn teilweise 
als Hohlkorper ausgebildet ist und sich das Medium in diesem Hohlkorper staut oder 
Jdass der Tragerdorn iiber eine Ausziehvorrichtung aus dem aufgeblasenen und aufge- 
weiteten Rohling herausgezogen wird. Dieses Herausziehen des Tragerdorns erfolgt 
vorteilhafterweise automatisch oder halbautomatisch. 

Urn einer unkontrollierten Aufweitung oder partiellen Aufweitung des Rohlinges vorzu- 
beugen, ist in einer vorteilhaften Weiterbildung vorgesehen, dass vor dem Einblasen 
des gasformigen Mediums der Rohling auf dem Tragerdorn befindlich in eine Hulse 
eingefuhrt wird, die die radiale Ausdehnung des Rohlings begrenzt, wobei der Innen- 
durchmesser der Hulse zumindest geringfugig groBer als der AuBendurchmesser des 
Rohlings ist. 



m das Einleiten des Mediums an beliebigen Stellen oder auch zentral innerhalb der 
Einrichtung durchfuhren zu konnen, ist die Einrichtung an der. Hulse dergestalt befe- 
stigt, dass der Rohling zwischen der Hulse und der Einrichtung vorzugsweise abdich- 
tend eingeklemmt wird. Auf diese Weise ist es moglich, mit lediglich einer Einleitungs- 
stelle fur das Medium eine umfassende Ablosung und Trennung des Rohlings von dem 
Tragerdorn zu erzielen. 

Zur Unterstutzung des Ablosens des Rohlings von dem Tragerdorn ist vorgesehen, 
dass in der Hulse ein Unterdruck erzeugt wird, wobei alternativ zu dem Verfahren des 
Einleitens eines Mediums, wie z. B. Luft, Wasser oder 6l, vorgesehen ist, dass der 
Rohling auf dem Tragerdorn gegeniiber der Hulse abgedichtet ist und dass in der Hul- 




se e,n Unterdruck erzeugtwird, so dass allein aufgrund des Unterdruckes sich der 
Rohhng von dem Tragerdorn ablest. Dazu ist es arforderlich und vorgesehen, dass in 
der Auflageflache des Tragerdorns Einrichtungen zum EinstriSmen der Umgebungsluft 
emgearbeitet sind, damit Dberhaupt ein Ablosen von dem Tragerdorn stattfindet. 

Eine erfindungsgemaBe Vorrichtung sieht vor, dass eine Einrichtung zum Einieiten si- 
nes Mediums an einem Ende des Tragerdorns zwischen dem Rohling und dem Trager- 
dorn angeordnet ist und Einleitelemente zum Einieiten des Mediums zwischen dem 
Rohhng und dem Tragerdorn vorhanden sind. Durch die Vorrichtung wird auf gezielte 
Art und Weise ein Spalt oder ein Film zwischen Tragerdorn und Schlauchrohling er- 
Izeugt, wodurch diese leicht voneinander zu losen sind. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor. dass eine Hulse um den Roh- 
ling angeordnet 1st, die zumindest an einem ihrer Enden durch die Einrichtung ver- 
schlossen ist, wobei vorteilhafterweise an dem anderen Ende der Rohling gegenuber 
dem Tragerdorn abgedichtet ist, was einerseits zu einer Begrenzung der radiaien Aus- 
dehnung des Rohlings und andererseits zu einer vollstandigen Ablosung des Rohlings 
von dem Tragerdorn ffihrt. Zudem wird aufgrund einer kontrollierten Aufweitung und 
durch d,e Vermeidung einer Uberdehnung das Material geschont und eine Qualitats- 
verbesserung an dem Schlauchrohling erzielt. 



ur acherstellung einer zuverBssigen Abdiohtung der HQIse gegenuber der Umgebung 
bzw. der Einrichtung ist es vorgesehen, dass die Einrichtung an der Hiilse befestigbar 
.st, vorzugsweise uber Spannzylinder, so dass sich die Einrichtung auf den Tragerdorn 
sch,ebt und dabei den Schlauchrohling zwischen sich und der Hulse abdichtend ein- 
klemmt. 

In einer alternativen Ausgestaltung der Vorrichtung ist es vorgesehen, dass eine um 
den Rohling angeordnete Hulse mit Dichtelementen zur Ausbildung ernes im wesentli- 
chen luftd.chten Raumes zusammen mit dem Rohling vorgesehen ist, wobei eine Ein- 
nchtung zur Erzeugung eines Unterdrucks in dem von der Hulse und dem Rohling ge- 
b-ldeten Raum vorgesehen ist, so dass sich aufgrund des Unterdruckes der Rohling 
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von dem Tragerdorn abldst. Vorteilhafterweise sine! hierzu in deni Tragerdorn Luftein- 
lassvorrichfungen vorgesehen, die ein Einstromen der Umgebungsluft in einen sich 
zwischen dem Tragerdorn und dem Schlauchrohling bildenden Spalt zulassen. . 

Zur leichteren Handhabung des sperrigen und schweren Tragerdornes ist es vorgese- 
hen, dass die Hulse in ihrer Langserstreckung geteilt oder klappbar ausgebildet ist, so 
dass der Tragerdorn mitsamt Rohling in die aufgeklappte Hulse eingelegt und diese 
anschlieSend verschlossen werden kann. Selbstverstandlich ist es auch moglich, die 
Hulse einstiickig auszubilden, wobei dann der Tragerdorn in diese Hulse eingeschoben 
werden muss. 

I 

Urn em Festkleben des Schlauchrohlinges, vorzugsweise eines unvulkanisierten 
Schlauchrohlinges, an der Innenseite der Hulse zu vermeiden, ist diese vorteilhafter- 
weise mit einer abweisenden Beschichtung vorgesehen, beispielsweise einer PTFE- 
Beschichtung. 

Urn durch eine entsprechende Aufweitung wahrend des Einleitens eine bestimmte 
Vorformung zu erzielen, ist eine konische Ausbildung der Hulse vorgesehen, was zu 
unterschiedlicben Radien im Verlauf der Langserstreckung des Schlauchrohlinges auf- 
grund einer unterschiedlichen Aufweitung bis zur Anlage an der Innenseite der Hulse 
fiihrt. Eine solche konische Ausbildung des Schlauchrohlinges ist insbesondere fur die 
ertigung von Luftfedern vorteilhaft. Abweichend von einer konischen Ausgestaltung 
kann die Hulse verschiedene Geometrien aufweisen, so z. B. eine mehrfache Konizitat 
oder eine Wellenform, urn eine entsprechende Anpassung des Rohlings an verschiede- 
ne Einsatzzwecke zu ermdglichen. Durch solcherart unterschiedliches Aufblahen kon- 
nen angepasste Produkte aus den zuvor zylindrisch geformten Vormaterialien in einem 
nachfolgenden Bearbeitungsschritt vulkanisiert werden. 
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Nachfolgend wird ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung anhand der beigefugten Figu- 
ren naher eriautert werden. Es zeigen: 

Figur 1 - eine Seitenansicht der Vorrichtung; 

Figur 2 - eine Vorderansicht der Vorrichtung mit einer aufgeklappten Hiilse; 

> - 

Figur 3 - eine Vorderansicht der Vorrichtung mit zugeklappter Hulse und befestig- 
ter Einleiteinrichtung; sowie 

Figur 4 - eine Detailansicht der Vorrichtung gemaS Fjgur 3. . 

In der Figur 1 ist eine Vorrichtung 1 in einer Seitenansicht gezeigt, bei der ein Trager- 
dorn 2 mit einem aufextrudierten Schlauchrohling 3 in eine aufgeklappte, zweiteilige 
Hiilse 4, bestehend aus einem Unterteil 4a und einem Oberteil 4b, eingelegt ist, wobei 
die Hiilse 4 auf einem GesteH 20 geiagert ist. In dem vorliegenden Ausfiihrungsbei- • 
spiel sind zwei Vorrichtungen 1 ruckwartig zueinander auf dem Gestell 20 angeordnet! 

Das Hulsenoberteil 4b wird gegenuber dem Hiilsenunterteil 4a fiber einen Hubzylinder 

I 6 aus der dargestellten geoffneten Position in eine geschlossene Position ver- 
Ichwenkt, wobei die Hiilse 4 im geschlossenen Zustand verriegelt wird und einen In- 
nendurchmesser aufweist, der grolSer als der AuSendurchmesser des Schlauchrohlings 

3 ist. Der Schlauchrohling 3 besteht zumindest aus einer Kautschuk- oder Kunststoff- 
schicht, die auf dem Tragerdorn 2 aufgebracht wurde, vorzugsweise ist auf dem Tra- 
gerdorn 2 jedoch die Kautschukmischung mit Festigkeitstragern ummantelt, urn so 
einen diinnwandigen und stabilen Schlauchrohling 3 zu erhalten. Diese Festigkeitstra- 
ger sind beispielsweise Fasern, Faden, Drahte oder gewebte oder ungewebte Gewebe. 
Am Ende einer Extruderlinie, in der sblch ein Schlauchrohling 3 auf den Tragerdorn 2 
aufgebracht wird, werden die Tragerdorne 2 stirnseitig aufgenommen und in die Hiilse 

4 gelegt, urn dort vor dem Vulkanisieren voneinander getrennt zu werden. 





In der Figur 2 1st die Vorrichtung 1 gemaS der Figur 1 um 90° gedreht dargestellt, in 
der zu erkennen ist, dass der Tragerdorn 2 mit dem Schlauchrohling 3 langer als die 
Hiilse 4 ist und einseitig herausragt, wobei in dem Ausfiihrungsbeispiel der Figur 2 an 
der Hulse ein als Verlangerungselement ausgebildetes Ansatzstuck 7 angeordnet ist, 
um eine leichte Anpassbarkeit an verschiedene Produktionsanforderungen zu ermogli- 
chen. Der Tragerdorn 2 steht stirnseitig beiderseits aus der Hulse 4 heraus, die nach 
dem Einlegen des Rohlings 3 mit dem Tragerdorn 2 uber Verriegelungszylinder 5 ver- ' 
riegelt wird. Sowohl die Hubzylinder 6 als auch die Verriegelungszylinder 5 arbeiten 
vorzugsweise hydraulisch oder pneumatisch, alternative Antriebsprinzipien sind jedoch 
moglich und vorgesehen. 

An dem linken Ende des Rohlings 3 ist eine Einrichtung 10 zum Einleiten eines Medi- 
ums angeordnet, das zwischen den Tragerdorn 2 und den Rohling 3 mit seinem kegel- 
stumpfformigen Ende eingeschoben ist. Der Rohling 3 wurde dazu vorher manuell von 
dem Tragerdorn 2 gelost und aufgeweitet, um das Einschieben des Kegelstumpfes der 
Emnchtung 10 zu erleichtern. Die Einrichtung 10 ist dabei so konstruiert, dass das 
dem kegelstumpfformigen Ende gegenuberliegende Ende der Einrichtung 10 ver- 
schlossen ist. Ebenfalls sind an der Einrichtung 10 Spannzylinder 12 angeordnet, mit ' 
denen die Einrichtung 10 gegeniiber der Hiilse 4 verspannt werden kann. . 

I Ein verspannter Zustand der Einrichtung 10 gegeniiber der Hiilse 4 ist in der Figur 3 
gezeigt, bei der die Spannzylinder 12 in eine kragenartige Aufweitung der Hiilse 4 ein- 
greifen und den kegelstumpfformigen Abschnitt der Einrichtung 10 in Richtung auf die 
Hulse 4 Ziehen. Dabei wird insgesamt, wie an dem rechten Ende durch den Pfeil an- 
gedeutet, der Tragerdorn 2 nach rechts verschoben. 

In der Figur 4 ist in einer Schnittdarstellung die Anordnung gemaB der Figur 3 gezeigt, 
m der einerseits die Verspannung der Einrichtung 10 gegeniiber der Hiilse 4 iiber die ' 
Spannzylinder 12 und andererseits das Einklemmen des Schlauchrohlings 3 zwischen 
dem kegelstumpfformigen Ende der Einrichtung 10 und der Hiilse 4 deutlich wird. 
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Weiterhin ist ein Einleitelement 1 1 an der dem kegelstumpfformigen Eride abgewand- 
ten Seite der Einrichtung 10 angeordnet, durch das Druckluft oder ein anderes geeig- 
netes Medium wie Wasser oder 6l in die Einrichtung 10. eingeleitet werden kann. 

Wie der Zeichnung zu entnehmen ist, ist der Tragerdorn 2 nicht vollstandig hohl, son- 
dern weist nur eine stirnseitige Bohrung zur Aufnahme von Handhabungselementen 
auf, so dass bei Einleiten eines Oberdruckes iiber das Einleitelement 1 1 das Medium 
nur zwischen den Rohling 3 und den Tragerdorn 2 eindringen kann und somit den 
Rohling 3 ablost. In das kegelstumpfformige Ende Bohrungen, Nuten oder sonstige 
Kanale zur einfachen Einleitung des Mediums vorgesehen sein, wobei diese vorteilhaf- 
Weise mogjichst nahe an dem AuBendurchmesser des Tragerdornes 2 austreten 
sollen. 



Nach Einleiten des Oberdruckes wird sich der Rohling 3 aufweiten, bis ein Teil der 
AuBenflache den Innendurchmesser der Hulse 4 beriihrt. Es wird solange das Medium 
eingeleitet, bis sich der Rohling 3 auf der gesamten Lange von dem Tragerdorn 2 voll- 
standig gelost hat und am anderen Ende das Medium herauskommt, bzw. der Trager- 
dorn 2 durch den leichten Uberdmck herausgedriickt wird. Nach vollstandiger Ablo- 
sung des Rohlings 3 kann der Tragerdorn 2 am entgegengesetzten Ende der Einrich- 
tung 10 herausgezogen werden; nach vollstandiger Entdornung wird die Einrichtung 

II 0 von der Hulse 4 gelost, diese aufgeklappt und der Rohling 3 kann. entnommen 
erden. ' 



Urn ein Anhaften des Rohlings 3 an der Innenseite der Hulse 4 zu vermeiden, ist diese 
antihaftbeschichtet, beispielsweise mit PTFE und/oder m.it einem Trennmittel, das ein 
Anhaften verhindert, benetzt oder bestrichen. 

Daruber hinaus konnen fliissige oder pulverform.ge Stoffe mit dem Medium eingeleitet 
werden, urn ein Ablosen zu erleichtern, ebenso ist es vorgesehen, dass das der Ein- 
richtung 10 abgewandte Ende des Rohlings 3 abgedichtet wird, urn zwischen dem 
Tragerdorn 2 und dem Rohling 3 einen Druck aufzubaueh. Durch eine besondere Aus- 
gestaltung der Hulse 4 konnen verschiedene AuSendurchmesser des Schlauchrohlings 



vorgedehnt werden, um eine Weiterverarbeitung des Schlauchrohlings 3 zu erleich- 
tern. . . 

Erganzend oder alternativ zu einem Ablosen und Entdornen des Schlauchrohlings 3 
fiber Druckluft ist es.vorgesehen, dieses uber ein Vakuumverfahren zu unterstiitzen 
bzw. zu ersetzen, wobei der Zwischenraum zwischen Hiilse 4 und Schlauchrohling 3 
abgedichtet wird ; und ein Unterdruck erzeugt w'ird. Je nach Bedarf konnen iiber die 
Verlangerungselemente 7 unterschiedliche Schlauchrohlinglangen verarbeitet werden. 

KS/ba-sp . 
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1. 



Verfahren zum Ablosen eines Schlauchrohlings (3), insbesondere eines * 
schlauchformigen Luftfederrohlings, von einem Tragerdorn (2), dadurch ge- 
kennzeichnet, dass an einem Ende des fragerdorns (2) eine Einrichtung (10) 
zum Einleiten eines Mediums zwischen dem Rohling (3) und dem Tragerdorn 
(2) eingefuhrt wird und dass das Medium durch die Einrichtung (10) zwischen 
den Rohling (3) und den Tragerdorn (2) eingeleitet wird. 



2. 



Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das der Einrichtung 
(1.0) gegeniiberliegende Ende des Rohlings (3) gegenuber dem Tragerdorn (2) 
abgedichtet oder ein zweites VerschluSelement (10) eingefuhrt wird, urn ein 
vollstandiges Ablosen des Rohlings (3) von dem Tragerdorn (2) zu gewahrlei- 
sten. ' 



Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet; dass mit dem 
Medium fjussige oder pulverformicift Tmnn h ilfen mnnglmtet werrW 

Antwort bitte nach / please reply to: 

Braunschweig: 



Verfahren nach einem der voranstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass nach dem Ablosen des Rohlings (3) von dem Tragerdorn (2) der Tragerdorn 
(2) aus dem Rohling (3) durch das Medium herausgedriickt wird oder der Tra- 
gerdorn (2) herausbewegt wird. 

i 

Verfahren nach einem der voranstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass vor dem Einleiten des Mediums der Rohling (3) auf dem Tragerdorn (2) in ' 
eine Hulse (4; 4a, 4b) zur Begrenzung der Ausdehnung des Rohlings (3) einge- 
fuhrt wird. 

♦ • * 

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Verschlu&ele- 
ment (10) an der Hulse (4; 4a, 4b) dergestalt befestigt wird, dass der Rohling 
. (3) zwischeh der Hulse (4; 4a, 4b) und der Einrichtung (10) eingeklemmt wird. 

Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass in der Hulse 
(4; 4a, 4b) ein Unterdruck erzeugt wird. 

Verfahren zum AblSsen eines Schlauchrohlings (3), insbesondere eines. 
schlauchformigen Luftfederrohlihges, von einem Tragerdorn (2), dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Rohling (3) auf dem Tragerdorn (2) in eine Hulse (4; 4a, 
4b) zur Begrenzung der Ausdehnung des Rohlings (3) eingefuhrt wird, die ge- 
genuber dem Rohling (3) abgedichtet ist und dass in der Hulse (4; 4a, 4b) ein 
Unterdruck erzeugt wird. 

Verfahren nach einem der voranstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Schlauchrohling in einer Extrusionseinheit auf den Tragerdorn (2) auf- 
gebracht oder auf den Tragerdorn (2) aufgewickelt wird. 

Vorrichtung zum Ablosen eines Schlauchrohlings (3), insbesondere eines 
schlauchformigen Luftfederroh lings, von einem Tragerdorn (2), gekennzeichnet 
durch eine Einrichtung (10) zum Einleiten eines Mediums an einem Ende des 
Tragerdorns (2), die zwischen dem Rohling (3) und dem Tragerdorn (2) ange- 



ordnet ist sowie durch ein Einleitelement (11) zum Einleiten des Mediums 
schen den Rohling (3) und den Tragerdorn (2) an der Einrichtung (10). 
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Vorrichtung nach Anspruch 10, gekennzeichnet durch eine urn den Rohling (3) 
angeordnete Hulse (4; 4a, 4b), die zumindest an einem Ende durch die Einrich, 
tung (10) verschlossen ist, wobei an dem anderen Ende der Rohling (3) gegen- 
uber dem Tragerdorn (2) abgedichtet ist. * 

Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Ein- 
richtung (10) an der Hulse (4; 4a, 4b) befestigbar ist. 

Vorrichtung zum Ablosen eines Schlauchrohlings (3), insbesondere eines 
schlauchformigen Luftfederrohlings,von einem Tragerdorn (2), gekennzeichnet 
durch eine urn den Rohling (3) angeordnete Hulse (4; 4a, 4b) mit Dichtelemen- 
ten zur Ausbildung eines im wesentlichen luftdichten Raumes zusammen mit 
dem Rohling (3) sowie einer Einrichtung zur Erzeugung eines Unterdruckes in 
dem von der Hulse (4; 4a, 4b) und dem Rohling (3) gebildeten Raum. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Hulse (4; 4a, 4b) in ihrer Langserstreckung geteilt oder klappbar aus- 
gebildet ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 14, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Innenseite der Hulse (4; 4a, 4b) antihaftbeschichtet ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 15, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Innenseite der Hulse (4; 4a, 4b) konisch oder konturiert ausgebilde't ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 16, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Hulse (4) uber Ansatzstiicke (7) langenveranderbar ausgebildet ist.' 
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